附件1建筑起重机械安装前检查表
（塔式起重机）
	塔机型号
	
	产品编号
	
	生产厂家
	

	备案证号
	
	产权单位
	
	检查日期
	

	工程名称：

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	结果
	备注

	1
	制造商标志
	每台塔机均应有耐用金属标牌永久清晰地标识以下信息：产品名称和型号标识、产品制造编号和出厂日期、制造商名称、制造许可证号，起升机构、变幅机构、回转机构处电机铭牌，回转支承铭牌。
	
	

	2
	额定能力信息
	每台塔机均应有耐用且清晰的图标标牌，该标牌应固定在司机处于操作位时可见的位置。
	
	

	3
	钢结构
	结构件无扭曲、变形、裂纹和严重锈蚀，油漆完好。
	
	

	4
	焊缝
	无裂纹、无可疑的锈蚀或污垢。
	
	

	5
	连接件
紧固件
	销轴及螺栓螺母规格正确，数量齐全、质量满足设计要求；配套开口销或卡板规格数量均符合要求；高强度螺栓不得出现锈蚀。
	
	

	6
	地脚螺栓
	规格尺寸符合说明书基础图要求，有质保书（质保书年限、合格证）；当用双螺母拧紧时，螺杆不少于3扣。
	
	

	7
	基础
	基础设置符合说明书要求或原生产厂家所出方案；无积水，有排水设施；有基础隐蔽验收资料、混凝土强度报告；经联合验收合格
	
	

	8
	钢丝绳及其固结
	钢丝绳完好度符合GB5972要求 
钢丝绳固结符合JGJ33要求 
	
	

	9
	电气系统
	保持良好状况，能正常工作。
电缆完好无损
	
	

	10
	传动系统
	各卷扬机联轴器完好、无松动。各装置完好，回转装置间隙调整适当
	
	

	11
	液压顶升系统
	油质良好，油量充足。各油管及管接头状况良好，平衡阀与油缸之间为硬管连接。
	
	

	12
	制动器
	制动带（块）磨损不大于原厚度1/2，间隙符合标准要求，能正常动作，设有防护罩。
	
	

	13
	安全装置
	各安全装置应齐全，保存完好。
	
	

	14
	[bookmark: _GoBack]平衡重和压重
	可拆分吊装的平衡重和压重，应易于区分且装拆方便，每块平衡重和压重都应在本身明显的位置标识重量。
	
	

	15
	现场状况
	安装现场应具备安全安装塔机条件，有多塔作业防碰方案（如有）和塔机与架空线路防护措施（如有）
	
	

	16
	资料复核
	核对产品出厂合格证、产品标牌、监督检验证明、特种设备制造许可证、备案证明、在上一建设项目安装使用检测合格报告等与设备一致性
	
	

	






检查





意见
	



施工总承包单位（盖章）

项目经理（本人签字）：                        年      月      日

	
	



监理单位（盖章）

项目总监（本人签字）：                        年      月      日

	
	



检测单位（盖章）
检测人员（本人签字）：                       年       月      日






附件2建筑起重机械安装前检查表
（施工升降机）
	
施工升降机型号
	
	
产品编号
	
	
生产厂家
	

	
备案证号
	
	
产权单位
	
	
检查日期
	

	 
工程名称：


	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	结果
	备注

	1
	制造商标志
	每台施工升降机均应有耐用金属标牌永久清晰地标识以下信息：产品名称和型号标识、产品制造编号和出厂日期、制造商名称、制造许可证号，驱动装置电机铭牌
	
	

	2
	钢结构
	结构件无扭曲、变形、裂纹和严重锈蚀，油漆完好
	
	

	3
	各齿轮、齿条
	无明显齿面破坏及磨损，无任何裂纹现象
	
	

	4
	齿条连接状况
	齿条和导轨架连接方式正确、牢固、可靠
	
	

	5
	各导向轮、背轮及滑轮
	完好无损，润滑良好，转动正常。滑轮设有防钢丝绳脱槽装置
	
	

	6
	驱动装置（传动装置）
	转动正常，无异常噪音，状态良好
	
	

	7
	
	减速箱油量充足，油质符合要求，且无滴漏油现象
	
	

	8
	
	制动器为常闭式，动作灵敏、可靠
	
	

	9
	零部件数目、状况
	零部件规格正确、数量齐全，满足整机要求并符合相关标准
	
	

	10
	连接件、紧固件
	螺栓、螺母及销轴、开口销、卡板选配规格正确，数量齐全，高强度螺栓不得出现锈蚀，质量标准达设计要求
	
	

	11
	钢丝绳及其固结
	钢丝绳完好度符合GB5972要求 
钢丝绳固结符合JGJ33要求 
	
	

	12
	安全装置
	防坠安全器须经检测，并在有效标定期内
	
	

	13
	
	安全钩齐全、有效、可靠
	
	

	14
	
	各限位开关及安全开关设置齐全，保持完好
	
	

	15
	电气系统
	保持较良好状况，能正常安全工作
电缆完好无损
	
	

	16
	现场状况
	安装现场须具备安全安装施工升降机的各项条件
	
	

	17
	基础
	基础设置符合说明书要求或原生产厂家所出方案；无积水，有排水设施；有基础隐蔽验收资料、混凝土强度报告；经联合验收合格
	
	

	18
	资料复核
	核对产品出厂合格证、产品标牌、监督检验证明、特种设备制造许可证、备案证明、在上一建设项目安装使用检测合格报告等与设备一致性
	
	

	





检查




意见
	



施工总承包单位（盖章）

项目经理（本人签字）：                      年      月      日

	
	



监理单位（盖章）

项目总监（本人签字）：                      年      月      日

	
	



检测单位（盖章）
检测人员（本人签字）：                      年      月      日









附件3建筑起重机械安装前检查表
（物料提升机）
	物料机型号
	
	产品编号
	
	生产厂家
	

	备案证号
	
	产权单位
	
	检查日期
	

	
工程名称：

	序号
	检查项目
	检查内容及要求
	结果
	备注

	1
	制造商       标志
	每台物料提升机均应有耐用金属标牌永久清晰地标识以下信息：产品名称和型号标识、产品制造编号和出厂日期、制造商名称、制造许可证号，卷扬机（曳引机）标牌和电机铭牌
	
	

	2
	钢结构
	结构件无扭曲、变形、裂纹和严重锈蚀，油漆完好
	
	

	3
	各导向轮、 滑轮
	完好无损，润滑良好，转动正常。滑轮设有防钢丝绳脱槽装置
	
	

	4
	驱动装置（传动装置）
	转动正常，无异常噪音，状态良好
	
	

	5
	
	传动系统无滴漏油现象
	
	

	6
	
	制动器为常闭式，动作灵敏、可靠
	
	

	7
	零部件数目、状况
	零部件规格正确、数量齐全，满足整机要求并符合相关标准
	
	

	8
	连接件、紧固件
	螺栓、螺母及销轴、开口销、卡板选配规格正确，数量齐全，高强度螺栓不得出现锈蚀，质量标准达设计要求
	
	

	9
	钢丝绳及其固结
	钢丝绳完好度符合GB5972要求 
钢丝绳固结符合JGJ33要求 
	
	

	10
	安全装置
	起重量限制器，防坠安全器完好
	
	

	11
	
	安全停靠符合规范要求
	
	

	12
	
	各限位开关及安全开关设置齐全，保持完好
	
	

	13
	电气系统
	保持较良好状况，能正常安全工作
电缆完好无损
	
	

	14
	现场状况
	安装现场须具备安全安装物料提升机的各项条件
	
	

	15
	基础
	基础设置符合说明书要求或原生产厂家所出方案；无积水，有排水设施；有基础隐蔽验收资料、混凝土强度报告；经联合验收合格。
	
	

	16
	资料复核
	产品出厂合格证、产品标牌、监督检验证明、特种设备制造许可证、备案证明、在上一建设项目安装使用的检测合格报告等与设备一致性
	
	

	检查




意见
	



施工总承包单位（盖章）

项目经理（本人签字）：                           年      月      日

	
	



监理单位（盖章）

项目总监（本人签字）：                           年      月      日

	
	




检测单位（盖章）
检测人员（本人签字）：                          年       月      日




